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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A\
A UPOZORNENI!
A\

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prectéte navod k obsluze a snazte A |L.’JJ
se mu porozumét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou konecnou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval v§echna pfislusna
bezpec€nostni opatfeni. BezpeCnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpenym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinaca;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svarovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému Ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!

Zarizeni k podavani dratu jsou uréena k pouzivani s napajecimi zdroji pouze v rezimu
MIG/MAG.

Pfi pouziti v jiném rezimu, napfiklad MMA, musi byt svafovaci kabel mezi zafizenim
k podavani dratu a napajecim zdrojem odpojen, jinak bude zafizeni k podavani dratu
pod napétim.

Pokud je vybaveno chladicem ESAB,

pouzivejte pouze chladici kapalinu schvalenou spole¢nosti ESAB. Neschvalena chladici
kapalina mize poskodit vybaveni a ohrozit bezpecnost produktu. V pfipadé takového
poskozeni ztraceji platnost vSechny zaruky poskytované spolecnosti ESAB.

Doporuc€ena objednaci Cisla chladici kapaliny ESAB: 0465 720 002.

Informace o objednani naleznete v kapitole "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouZiti.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. P¥i
svarovani nebo fezani dodrzujte bezpecnostni opatieni.

= URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miuize zpUsobit smrt
= [ )

* Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod nechranénym
povrchem téla, vlhkymi rukavicemi €i vihkym odévem
* |zolujte se od zemé a svarfovaného predmétu.
* Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

+ Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
lékaFe. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
kardiostimulatoru.

» Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.

+ Je tfeba, aby svareCi dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodi¢e spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabelU.

o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

0463 363 101 -5.- © ESAB AB 2019



1 BEZPECNOST

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné

+ Kryjte si hlavu pfed vypary
+ Kodstranéni vyparQ a plynt z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku €i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi
» Chrante si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny $tit, bryle s filtraénimi

skly a ochranny odév
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami

{

A

HLUK - nadmérny hluk mtize poskodit sluch

Chrarnite si usi. PouZivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni

+ Udrzujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze
proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstranovat kryty za ucelem
udrzby a odstranovani poruch. Po dokonceni servisu a pifed za¢atkem
svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a zavrete vSechny
dvere.

Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.

Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné
obleCeni a nastroje.

NEBEZPECi POZARU
—= "+ Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti
nebyly zadné hoflavé materialy
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.
HORKY POVRCH - dily mohou zptisobit popaleniny
* Nedotykejte se dil holyma rukama.
* PFed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoSlo k popaleni.

FUNKCNi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

YA :
% 35e

N

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichZ je elektrické napajeni zajistovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

0463 363 101 -6 - © ESAB AB 2019



1

BEZPECNOST

POZOR!

Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
implementaci podle statnich zakona se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.

r_rw

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0463 363 101 -7 -
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2 UvoD

2 uvoD

2.1 Prehled

Zafizeni k podavani dratu Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w je urCeno ke svafovani
MIG/MAG spole¢né s napajecimi zdroji pro svafovani:

* Warrior 400i CC/CV
*  Warrior 500i CC/CV

Dodavaji se v rliznych variantach, viz kapitolu ,Objednaci Cislo“.

Zafizeni k podavani dratu jsou uzaviena a skladaji se z pohanéciho mechanismu podavani
dratu o &tyfech kolech a z fidici elektroniky.

Lze je pouzivat spole¢né s dratem ze zafizeni ESAB MarathonPact nebo z civky dratu (o
standardnim @ 200 mm, & 300 mm a pfislusenstvi & 440 mm).

Zafizeni k podavani dratu Ize instalovat na vozik, zavésit nad pracovisté pomoci zavésného
oka, instalovat na zafizeni s protizavazim nebo na podlahu se soupravou kol nebo bez ni.

Prislusenstvi spolec¢nosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
»PRISLUSENSTVi“ toho navodu.

2.2 Vybaveni

Podavac€ dratu Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w se dodava s timto vybavenim:

. Névod k pouziti
+ Stitek s doporu¢enymi soucastmi podléhajicimi opotfebeni

0463 363 101 -8- © ESAB AB 2019



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w

Napajeci napéti

42V AC, 50-60 Hz

Prikon

252 VA

Jmenovity napajeci proud I,

6 A

Data parametrt
Rychlost podavani dratu
Pomaly start

2/4 zdvihy

Vybér dratu

1,5-25,0 m/min (4,9-82 ft/min)
VYPNUTO nebo ZAPNUTO

2 nebo 4 zdvihy

PIny drat nebo trubicka

Pripojka horaku

EURO

Max. prumeér civky dratu

300 mm (*440 mm), 12 inch (*17 inch)

Pramér dratu

Fe 0,6—1,6 mm (0,023 — 1/16 palce)
Nerez 0,8—-1,6 mm (0,030 — 1/16 palce)
Al 1,0a 1,6 mm (0,40 a 1/16 palce)
Trubi¢ka 0,9-1,6 mm (0,035 — 1/16 palce)
Hmotnost

WF 304 s krytem civky
WF 304w s krytem civky

14,4 kg (31,7 libry)
14,7 kg (32,4 libry)

Hmotnost civky dratu (standard ESAB)
& 200 mm

5 kg (11,0 libry)

@ 300 mm 18 kg (39,7 libry)

@ 440 mm 30 kg (66,1 libry)

Rozmeéry (d x S x v)

zakladni 675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5

palce)

Provozni teplota

-10 a2 +40°C (+14 a2 +104°F)

Teplota pfi prepravé a skladovani

-20 a2 +55°C (-4 az +131°F)

Ochranny plyn
max. tlak

VSechny typy jsou uréeny pro svarovani
MIG/MAG
5 barl (0,5 MPa)

Chladici kapalina (Warrior Feed 304w)
max. tlak

Namichana chladici kapalina ESAB
5 baru (0,5 MPa)

Pripustna zatéz pri

60% zatézovaci cyklus 500 A
100% zatéZovaci cyklus 400 A
Trida kryti IP23
s civkou 0 @ 440 mm (@ 17 inch) a/nebo

zarizenim s protizavazim IP2X

0463 363 101

© ESAB AB 2019



3 TECHNICKE UDAJE

* iz kapitolu "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouziti.
Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pFetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40
°C.

Trida kryti
Kéd IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.
Zafizeni s oznacenim IP23 je uréeno k pouziti v krytém prostoru i venku.

Zafizeni s oznacenim IP2X jsou uréena k pouziti v krytém prostoru.

0463 363 101 -10 - © ESAB AB 2019



4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 Prehled

Instalaci musi provadét odbornik.

ﬁ VAROVANI!

Pfi svafovani v prostfedi se zvySenym rizikem Urazu elektrickym proudem lze
pouzivat pouze napajeci zdroje uréené pro toto prostiedi. Tyto napajeci zdroje jsou

oznaceny symbolem .

4 !
1

4.2 Pokyny ke zvedani

n UPOZORNENI!

Pfi zvedani podavace dratu hrozi riziko rozdrceni. Pfi montazi velké civky (d 440 mm)
se mlze zménit tézisté podavace dratu a zvysit riziko preklopeni a rozdrceni. Chrarite
sebe a varujte pfed nebezpedim osoby nachazejici se v blizkosti.

n UPOZORNENI!

Aby nedoSlo k urazu a/nebo poSkozeni zafizeni, je zde ukazana metoda zvedani a
upeviiovaci body.

Objednaci ¢islo zavésného oka je uvedeno v kapitole ,Objednaci Cislo®.

POZOR!
Pokud se pouziva jiné montazni zafizeni, mélo by byt od podavace dratu izolovano.

0463 363 101 -11 - © ESAB AB 2019



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

5.1 Prehled

Obecna bezpecnostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dikladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

VAROVANI!

Aby nedoslo k urazu elektrickym proudem, nedotykejte se dratu elektrody nebo Casti
v kontaktu s nim ani neizolovanych kabell a spojek.

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto u€elu. Nikdy netahejte za
svafovaci hofak zafizeni.

ﬁ VAROVANI!
Ujistéte se, Ze postranni panely jsou za provozu zaviené.

A VAROVANI!
Abyste zabranili sklouznuti civky

z naboje: OtoCenim Cerveného @ @

kole¢ka zablokujte civku na misté,

jak je zndzornéno na vystrazném P

Stitku vedle naboje.

n UPOZORNEN:I!

Pfed vloZzenim svarovaciho dratu zajistéte odstranéni dlatovitého hrotu a otfepl z jeho
konce, aby se predeslo zablokovani dratu ve vlozce hofaku.

0463 363 101 -12 - © ESAB AB 2019



5 OBSLUHA

ﬁ VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zpusobit Uraz, davejte pozor.

,@r
P10

A VAROVANI!
Pokud je podavac vybaven vyvazovacim ramenem, hrozi riziko pfeklopeni.
Nezapomerite nainstalovat stabiliza¢ni sadu a zajistéte zafizeni, zejména pokud se
pouZziva na nerovném nebo sklonéném povrchu.

Doporu¢ené maximalni hodnoty proudu pro propojovaci kabely

Imax Prirez kabelu Délka kabelu Upozornéni
450 A (60% pracovni cyklus) L

: 70 mm?2 2-35m 19polovy
350 A (100% pracovni cyklus)
550 A (60% pracovni cyklus) L

- 95 mm?2 2-35m 19polovy
430 A (100% pracovni cyklus)
450 A (60% pracovni cyklus) L

; 70 mm?2 2-35m 19polovy, voda
350 A (100% pracovni cyklus)
550 A (60% pracovni cyklus) L

- 95 mm?2 2-35m 19polovy, voda
430 A (100% pracovni cyklus)

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro

40 °C / 104 °F nebo nizsi.

0463 363 101 -13 - © ESAB AB 2019



5 OBSLUHA

5.2 Zapojeni a ovladaci zarizeni

8 - 5

1. Displej napéti (V) 9. Pfepinac 4 zdvih( / 2 zdvih( (uvnitF)

2. Displej proudu (A) 10. Pfepina€ Trubicka / Plny drat (uvnitf)

3. Knoflik pro nastavovani rychlosti 11. Vypinac€ pro pomaly start (uvnitf)
podavani dratu

4. Knoflik pro nastavovani napéti 12. Pfipojka pro pfivod svafovaciho proudu

z napajeciho zdroje (OKC)

5. Spinac zavadéni dratu nebo testu 13. Pfipojka pro ovladaci kabel z napajeciho
prutoku plynu zdroje

6. CERVENA pripojka chladici vody ze 14. Pfipojka pro pfivod ochranného plynu
svarovaciho horfaku *)

7. MODRA pFipojka chladici vody ke 15. MODRA pfipojka pro chladici vodu od
svarovacimu hofaku *) zdroje napajeni (chladiciho zafizeni) *)

8. Pfipojka pro svarovaci horak 16. CERVENA pfipojka pro chladici vodu ke

zdroji napajeni (chladici zafizeni) *)

POZOR!
*) PFipojky chladici vody jsou k dispozici pouze u nékterych modeld.

5.3 Pripojovani vody

P¥i pfipojovani svafovaciho hofaku chlazeného vodou musi byt hlavni vypinaé zdroje
napajeni v poloze OFF (Vyp.) a vypina¢ chladici jednotky v poloze 0.

Sadu pro pfipojeni vody Ize objednat jako pfisluSenstvi, viz kap. PfisluSenstvi.
54 Postup spousténi

Jakmile zaCne podavani dratu, napajeci zdroj generuje svafovaci napéti.

Pokud se do tfi sekund nedosahne svafovaciho proudu, napajeci zdroj vypne svafovaci
napéti. Podavani dratu pokracuje az do vypnuti spinaCe svafovaciho hofaku.

5.5 Vysvétleni funkci

Pro pfistup k funkcim 2 zdvihy / 4 zdvihy, Trubicka / PIny drat a Pomaly start musite otevfit
viko.

0463 363 101 -14 - © ESAB AB 2019
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Dva zdvihy

Se dvéma zdvihy zaéne proudit plyn pfed zapalenim oblouku (pokud se
pouziva) stisknutim spoustéciho spinae svafovaciho hofaku. Potom za¢ne
svarfovani. Uvolnénim spoustéciho spinaCe se svarfovani zcela zastavi a spusti
se proud plynu po zhasnuti (pokud je zvolen).

Ctyfi zdvihy

Se 4 zdvihy za¢ne proudit plyn pfi stisknuti spoustéciho tladitka svafovaciho
hofaku a po jeho uvolnéni za¢ina podavani dratu. Svafovani pokracuje do
dalSiho stisknuti spoustéciho spinace, pak se podavani zastavi a po uvolnéni
spinace zacne proudit plyn po zhasnuti (pokud je zvolen).

Vybér dratu — trubi¢ka

K adaptaci na svafovani s trubi¢kou bude po uvolnéni spousté vybrana
konstantni doba zpétného horeni.

Vybér dratu — plny drat

K adaptaci na svafovani s plnym dratem bude po uvolnéni spousté vybrano SCT
(zkratové ukonceni).

SCT je novy zplsob zastaveni svafovani malymi zkraty k omezeni koncového
krateru a oxidace. Ziska se tim také vyhoda dobrého startovniho vykonu s plnym
dratem.

Pomaly start

Pfi pomalém startu je drat podavan rychlosti 1,5 m/min (4,9 stopy/min), dokud
nevytvofi elektricky kontakt s obrobkem.

Zavedeni dratu

Zavedeni dratu se pouZziva, kdyz je tfeba podat drat bez aplikace svafovaciho
napéti. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlacitko.

Profukovani plynem

Test pratoku plynem se pouziva pfi méfeni pratoku plynu nebo vyfukovani
jakéhokoliv vzduchu nebo vihkosti z plynovych hadic pfed zahajenim svarovani.
Trva tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko, a probiha bez napéti nebo podavani
dratu.

Rychlost podavani dratu

Tento parametr nastavuje pozadovanou rychlost podavani trubi¢ky v m/min.

5.6 Tlak podavani

Zacnéte tim, Ze se pfesvédcite, zda se drat volné pohybuje ve vodici vloZce. Potom nastavte
tlak pfitlacnych kladek zavadéce dratu. Je dulezité, aby tlak nebyl pfili§ velky.
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Chcete-li zkontrolovat, zda je zavadéci tlak spravné nastaven, miizete vytahnout drat opfeny
o izolovany pfedmét, napf. kus dieva.

Kdyz budete drzet svafovaci hofak pfibl. 5 mm od kusu dfeva (obr. A), zavadéci valecky by
mely klouzat.

KdyzZ budete drzet svafovaci hofak pfibl. 50 mm od kusu dfeva, mél by se drat vysunout a
ohnout (obr. B).

5.7 Vyména a zakladani dratu

» Otevrete bo¢ni panel.

» Odpojte snimac tlaku tak, ze ho otocite dozadu; pfitlaéné kladky se vysunou nahoru.

* Narovnejte 10—-20 cm noveho dratu. Nez vlozite drat do podavace, opilujte z jeho konce
otfepy a ostré hrany.

» Zajistéte, aby drat spravné prochazel valeCkovou podavaci drahou a vystupni hubici
nebo vedenim dratu.

» Zajistéte snimac tlaku.

» Zavfete boé¢ni panel.

5.8 Vymeéna podavacich kladek

* Oteviete bo¢ni panel.

+ Odpojte snimac tlaku (1) tak, Zze ho
otoCite dozadu.

» Odpojte pritlacné kladky (2) tak, ze
otoCite osu (3) o ¢tvrt otacky doprava
a vytahnete ji.

Odpojeni pritlaénych kladek

+ Odpojte podavaci kladky (4) tak, ze
odSroubujete matice (5) a vytahnete
kladky.

Bé&hem instalace opakujte vy$e popsané kroky v opaéném poradi.
Volba stopy v podavacich kladkach

Otocte podavaci kladku tak, aby byla rozmérova znacka poZadované stopy obracena k vam.
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6 UDRZBA

6.1 Prehled

POZOR!
Pravidelna udrzba je dllezita pro bezpecény a spolehlivy provoz.

UPOZORNENI!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu zaruéni
doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

6.2 Prohlidka a cisténi

Podava¢ dratu
Pravidelné kontrolujte, zda neni podava¢ ucpan necistotou.

« Cisténi a vyména opotfebenych &asti podavaciho mechanismu by se méla provadét
v pravidelnych intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu.
Zapamatuijte si, Ze pokud je nastaveno pfili$ silné predpéti dratu, mize dochazet
k abnormalnimu opotiebeni pfitlacné kladky, podavaci kladky a vodici vlozky dratu.

Naboj brzdy

Naboj je nastaven jiz pfi dodani; je-li tfeba upravit nastaveni, postupujte podle nasledujicich
pokynl. Nastavte naboj brzdy tak, aby se drat pfi zastaveni podavace mirné provesil.

* Nastaveni brzdového momentu:
o Otocte Cervené drzadlo do
zamcené polohy.
o Vlozte Sroubovak do pruzin v
naboji.
Otacdenim pruzin doprava snizite
brzdovy moment.
Otacenim pruzin doleva zvySite brzdovy
moment.
Upozornéni: Ujistéte se, Ze obé
pruziny otocite o stejnou vzdalenost.

Svarovaci horak

- Cisténi a vymé&na opotfebenych &asti svarovaciho hofaku by se méla provadét
v pravidelnych intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu.
Pravidelné profukuijte vodici vlozku dratu a Cistéte kontaktni Spicku.
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7 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zatizeni Warrior Feed 304 je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a
evropskymi normami IEC/EN 60974-5 a IEC/EN 60974-10 tfidy A, kanadskou normou
CAN/CSA-E60974-5 a americkou normou ANSI/IEC 60974-5. Po dokonceni servisni prace
nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci zajistit, aby produkt stale splfioval
poZadavky norem uvedenych vySe.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizsiho prodejce spolecnosti ESAB,

viz esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil(. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

SOUCASTI PODLEHAJICIi OPOTREBEN:I

Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 1 10455 072 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0456 615 001 |Intermediate nozzle |Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 2 0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored |@ 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 3 [0191 496 114 |Key
HI 4 10215701 007 |Locking washer
HI 5a/0459 440 001 |Motor gear euro,
drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- | Groove Roller
number type sions (mm) type markings
HI 5b 0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 & 0.8 Vv 0,6 S2 &
& cored 0,8 S2
0459 052 002 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss (3 0,8a1,0 \Y 0,8 S2 &
& cored 1,0 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss [ 0,9/1,0a 1,2 V 1,082 &
& cored 1,2 S2
0459 052 013 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss (J1,4a1,6 V 1,4 S2 &
& cored 1,6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers |Cored (3 0,9/1,0a 1,2 V- 1,0 R2 &
knurled [1,2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers |[Cored (@ 1,2a1,2 V- 1,2 R2 &
knurled [1,2 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |[Cored | 1,2a 1,4 V- 1,2R2 &
knurled |1,4 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored | 1,6 V- 1,6 R2 &
knurled [2,0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 20,8a0,9/1,0 U 0,8 A2 &
1,0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al @10a1,2 U 1,0 A2 &
1,2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al d12a1,6 ] 1,2 A2 &
1,6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.
The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

Item | Ordering number | Denomination Notes
HI 6 Washer J 16/5%1
HI 7 Screw M4x12
HI 8 Screw M6x12
HI 9 Washer J 16/8,4%1,5
HI 100469 838 001 Cover
HI 11 0458 722 880 Axle and Nut
HI 1210459 441 880 Gear adapter
HI 130455 049 001 Inlet nozzle @ 3mm for 0.6-1.6mm Fe, Ss, Al and cored wire

0460, 007, 001 Vstupni hrdlo Dlouha zivotnost pro drat ze Zeleza, nerezové

oceli a trubicku
HI 14 10458 999 001 Shaft
HI 15 Nut M10
HI 160458 748 002 Insulating
washer
HI 17,0458 748 001 Insulating
bushing
Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number

HI 18 0156 602 001 |Inlet nozzle J 16/5%1 @ 2 mm plastic for 0.6 - 1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, U-shaped rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.
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OBJEDNACI CiSLA

Ordering Number Denomination Type

0465 250 880 Warrior ™ Feed 304

0465 250 881 Warrior ™ Feed 304w with water cooling
0459 839 085 Spare parts list

Technical documentation is available on the Internet at: www.esab.com.
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PRISLUSENSTVI

0458, 674, 880 |Bobbin cover kit, plastic @ 300 mm

0458, 707, 880 |Wheel kit
K:(i?
@3 2
0458 707 881 | Wheel kit s
,‘;//‘

0459, 233, 880 |Adapter for @ 440 mm bobbin

Note! IP23 not valid for wire feeder with @
17,32 Inch (400 mm) bobbin.

0458, 706, 880 |Lifting eye

=

=
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0457 341 881

Strain relief for welding torch

F102 440 880

Quick connector MarathonPac™

0459, 234, 880

Strain relief bracket for connection set

0465, 451, 880

Remote kit

0459 491 895

Remote control unit M1

MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0465, 510, 880

Trolley
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PRISLUSENSTVI

0465, 508, 880 |Trolley guide pin extension kit
Used together with the trolley when the wire

feed unit is equipped with wheel kit %I

0459, 553, 880 |Remote cable 23 pole - 8 pole 5 m @

0465 276 881 Water kit

0458, 705, 880 |Counter balance device (includes mast and
counter balance)
Note! For use of the counter balance device,
a stabilizer kit (see below) is required!
Note! IP23 not valid for wire feeder with
counterbalance arm.

0465, 509, 880 |Stabiliza¢ni sada Warrior™ (1)
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0465, 451, 881

Remote Kit Railtrac / Miggytrac

Welding torch M

XH 400w PP Note! MXH PP only recommended for Feed304/3004/L3004

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

6m
10 m
10 m, 45°

Welding torch MXH 300w PP Pozor! MXH PP se doporucuje pouze pro
Feed304/3004/L3004

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

6m
10 m
10 m, 45°

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459836880 |2m
0459 836 881 5m
0459836882 |10 m
0459836883 |15m
0459 836884 |25m
0459836885 |35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 |2m
0459 836 891 5m
0459836892 |10 m
0459836893 |15m
0459836894 |25m
0459836895 |35m

0463 363 101

-29-

© ESAB AB 2019




PRISLUSENSTVI

Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m
0459 836 981 5m
0459 836 982 10 m
0459 836 983 15m
0459 836 984 25m
0459 836 985 35m
Connection set water, 95 mm?, 19 poles
0459 836 990 2m
0459, 836,991 |5m
0459 836 992 10m
0459 836 993 15m
0459 836 994 25m
0459 836 995 35m
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